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VENDA DE UNIDADE INDUSTRIAL 
LINHA DE PRODUÇÃO DE TRAVESSAS PARA FERROVIA EM BETÃO PRÉ-ESFORÇADO 

Oportunidade única para adquirir uma unidade industrial totalmente 
operacional, especializada na fabricação de travessas de betão pré-esforçado 
para infraestruturas ferroviárias. 

A transação pode contemplar: 

• A venda da empresa (sem dívidas), incluindo toda a estrutura operacional e 
licenciamento; ou 

• A venda do conjunto completo de equipamentos industriais, prontos a 
serem desinstalados e reinstalados noutro local estratégico. 

Esta unidade foi responsável, entre outros projetos, pela produção das travessas 
utilizadas na linha ferroviária Tete–Nacala. Os equipamentos, de origem europeia 
(WEGH GROUP – Itália), encontram-se em excelente estado de funcionamento, 
tendo sido concebidos para operações industriais contínuas e de grande escala. 

No seu pico de atividade, a empresa contava com uma equipa de mais de 250 
trabalhadores, operando em regime de três turnos (24h/dia), com uma 
capacidade de produção de 50.000 travessas/mês. 
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As instalações físicas (terreno e edifícios) são arrendadas e não estão incluídas 
no negócio.  

Esta é uma solução chave-na-mão, ideal para empresas de construção, 
concessionárias de infraestruturas ferroviárias ou investidores que procurem uma 
base sólida para projetos nacionais ou internacionais de fabrico de dormentes em 
betão. 

 

1 Linha de produção 
A presente unidade industrial foi projetada para a produção contínua e em larga 
escala de travessas de betão pré-esforçado, com um conjunto completo e 
integrado de equipamentos especializados de origem europeia (WEGH GROUP – 
Itália). A instalação está equipada com: 

• Central de betão com silos verticais, sistema de dosagem, mistura e 
distribuição automatizada; 

• Linha completa de moldagem de travessas, incluindo moldes metálicos 
modulares, sistemas de tensionamento e estrutura de apoio para as 
operações de enchimento, cura e desmoldagem; 

• Máquinas industriais especializadas para enchimento de moldes, corte 
de cabos de aço, relaxamento, desmolde e extração das travessas; 
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• Infraestruturas auxiliares, como transportadores motorizados de moldes, 
carrosséis de alimentação de cabos, quadros elétricos de controlo, central 
de produção de vapor, zona de ensaios técnicos e sistemas de 
movimentação por ponte rolante; 

• Equipamentos de apoio energético e logístico, incluindo geradores de 
grande potência, báscula de pesagem, pá-carregadoras e contentores 
adaptados para escritórios e alojamento. 

Esta unidade está apta a fornecer uma solução industrial chave-na-mão para a 
produção ferroviária, ideal para projetos nacionais ou internacionais de fabrico de 
dormentes em betão. 

 

1.1 Central de Betão 

 

• Central de dosagem de betão montada em estrutura metálica elevada 
• 2 silos verticais metálicos de grande capacidade  
• Sistema de transporte por parafuso helicoidal para alimentação dos silos 
• Misturador de betão acoplado 
• Comando elétrico e escadas de acesso técnico 
• Silo cónico de descarga / pesagem 
• Sistema de carregamento automatizado 
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1.2 Peneira Distribuidora de Betão 

  
 

• Peneira vibratória de distribuição de betão para alimentação uniforme de 
moldes 

• Instalada em estrutura metálica elevada, diretamente sob o misturador da 
central de betão 

• Com sistema de grelha e bicos direcionadores 
• Tubulação lateral de alimentação hidráulica/pneumática e comando 

elétrico incluído 
• Equipamento projetado para garantir homogeneidade na alimentação das 

linhas de moldagem de travessas 

1.3 Ponte Rolante Distribuidora de Betão 

 

• Ponte rolante elétrica da marca WEGH GROUP, especializada em soluções 
para infraestruturas ferroviárias 
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• Estrutura metálica de dupla viga com sistema de translação longitudinal 
sobre trilhos elevados 

• Equipamento com sistema de distribuição de betão integrado (caixa 
vibratória com comportas inferiores) 

• Comando elétrico de controlo instalado na viga (painel visível na imagem) 
• Cablagem aérea e ligação ao sistema de alimentação da central de betão 
• Deslocação sobre as linhas de moldes para enchimento automático 

1.4 Linhas de Moldes para Travessas Ferroviárias 

 

• 4 linhas paralelas completas para produção de travessas de betão pré-
esforçado (2 para travessas standard e 2 para travessas especiais) 

• Cada linha composta por vários moldes metálicos modulares montados em 
estrutura de base 

• Sistema de tensionamento longitudinal embutido na fundação (pré-
tensionamento dos cabos de aço) 

• Guias laterais com trilhos metálicos para circulação de carrinhos de serviço 
• Estrutura coberta com sistema de apoio aéreo (ganchos e trilhos superiores) 

para transporte e aquecimento 
• Permite produção contínua de travessas para via-férrea, com elevada 

produtividade 
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1.5 Máquina de Enchimento de Moldes 

Descrição Técnica: 

• Modelo: L.TR10M181217000000 
• Tipo de máquina: Casting Machine – Screw (Máquina de Enchimento de 

Moldes por Rosca) 
• Fabricante: WEGH GROUP S.r.l. – Itália (www.gwegh.it) 
• Ano de fabrico: 2012 
• Peso (tara): 8.750 kg 
• Potência nominal: 42 kW 

Características operacionais: 

• Montada sobre trilhos com sistema de locomoção motorizado 
• Equipamento com tremonha metálica superior para alimentação de betão 
• Sistema de rosca transportadora para enchimento uniforme dos moldes 
• Painel elétrico de comando lateral e posto de operação com botões táteis 
• Projetada para realizar a dosagem controlada do betão nos moldes em 

movimento longitudinal 

http://www.gwegh.it/
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1.6 Centralina de Relaxamento Hidráulico (Desfreador) 

 

Descrição Técnica: 

• Tipo: Centralina hidráulica de relaxamento (Desfreador de cabos de aço) 
• Função: Liberação controlada da tensão dos cabos de aço nas travessas 

pré-esforçadas após a cura 
• Estrutura: Base metálica robusta com sistema hidráulico integrado, 

instalada sobre trilhos para posicionamento alinhado com os moldes 
• Painel de controlo: Inclui comando hidráulico e sistema de monitorização 

da pressão e velocidade de relaxamento 
• Modo de operação: Operação assistida com controle manual e válvulas de 

segurança 

Características operacionais: 

• Permite o relaxamento simultâneo ou sequencial dos cabos tensionados, 
evitando fissuras no betão 

• Sistema hidráulico de alta precisão para alívio gradual da tensão 
acumulada 

• Estrutura reforçada para suportar os esforços de ancoragem durante a 
liberação 

• Integrável com sistemas de segurança e controlo central da linha de 
produção 

• Essencial para garantir a integridade estrutural das travessas após a cura 
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1.7 Máquina de Desmoldagem Automática 

 

Descrição Técnica: 

• Modelo: L.TR00/30000 
• Tipo de máquina: Emoulding Machine (Desmoldadora automática de 

travessas ferroviárias) 
• Número de série: 101523005/12 
• Ano de fabrico: 2012 
• Peso (tara): 9.600 kg 
• Fabricante: WEGH GROUP – Itália (www.gwegh.it) 

Características operacionais: 

• Estrutura metálica sobre trilhos com sistema elétrico e hidráulico de 
acionamento 

• Painel de controlo elétrico lateral e sistema de distribuição pneumática 
(com reservatório superior) 

• Equipamento projetado para levantamento e separação do molde superior 
após o ciclo de cura 

• Permite o desmolde completo das travessas, agilizando a linha e evitando 
danos às peças 

http://www.gwegh.it/


 

 

9 

1.8 Máquina de Corte de Cabos de Aço 

 

Descrição Técnica: 

• Modelo: L.TR00M282013000000 
• Tipo de máquina: Strands Cut Machine (Máquina de Corte de Fios de Aço) 
• Fabricante: WEGH GROUP S.r.l. – Itália (www.gwegh.it) 
• Ano de fabrico: 2012 
• Peso (tara): 4.000 kg 
• Potência nominal: 67 kW 

Características operacionais: 

• Máquina instalada sobre trilhos com sistema de movimentação 
automatizado 

• Utilizada no corte dos fios de aço pós-tensionados nas travessas pré-
fabricadas 

• Equipamento com motor elétrico de elevada potência e sistema de 
controlo dedicado 

• Realiza cortes múltiplos de forma sincronizada, segura e precisa 
• Painel de comando com botões táteis e estrutura de proteção metálica 
• Permite integração em linha com máquinas de extração e empilhamento 

 

http://www.gwegh.it/
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1.9 Máquina Extratora de Travessas 

 

Descrição Técnica: 

• Modelo: LTR10M86001ICM0000 
• Tipo: Baffle Extracting Machine (máquina de extração de elementos 

internos e desmolde de travessas) 
• Fabricante: WEGH GROUP S.r.l. (www.gwegh.it) 
• Ano de fabrico: 2012 
• Potência nominal: 27 kW 
• Peso tara: 3.900 kg 

Características operacionais: 

• Instalada sobre trilhos no piso da fábrica, com sistema motorizado de 
deslocação longitudinal 

• Painel de comando elétrico embutido (comandos de operação e 
segurança) 

• Estrutura metálica reforçada com unidade hidráulica e depósito de fluido 
• Sistema de garras e mecanismo de levantamento para extração dos 

componentes internos dos moldes após cura 
• Ideal para acelerar o ciclo de produção e garantir segurança no desmolde 

http://www.gwegh.it/
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2 Outros equipamentos 

  
Carrosséis para Armazenamento e 
Alimentação de Cabos de Aço 
• Função: Armazenamento e 

desenrolamento controlado de 
bobinas de fios de aço para 
tensionamento Permite o 
carregamento de bobinas de fio de 
aço em vários níveis 

• Tipo de sistema: Equipamento fixo, 
de alimentação lateral ou central à 
linha de moldagem; Facilita o 
desenrolamento contínuo e 
organizado dos fios na linha de 
moldagem; Reduz risco de 
encravamentos e melhora o fluxo 
produtivo 

 

Transportador Motorizado de Moldes 
• Função: Movimentação 

longitudinal dos moldes ao 
longo da linha de produção 

• Estrutura: Estrutura metálica 
soldada com sistema de rodas 
sobre trilhos 

• Painel de controlo: Inclui 
painel elétrico lateral e 
enrolador de cabo 

• Modo de operação: 
Automatizado ou com controlo 
manual em painel suspenso 

• Compatível com sistemas de 
guias e paragens automáticas 

• Projeto robusto para suportar 
moldes com peso elevado 

  
Quadros Elétricos Industriais de 
Comando e Distribuição 
• Função principal: Alimentação 

elétrica, controlo e proteção de 
todos os equipamentos da linha de 
produção de travessas de betão 

• Tipo de sistema: Disjuntores 
modulares; Interruptores gerais e 
seletivos; Controladores 
programáveis; Alimentam toda a 

Central de produção de vapor  
• Função principal: Geração de 

vapor industrial para processos 
térmicos na linha de produção de 
travessas de betão 

• Número de unidades: 2 
contentores 

• Tipo de sistema: Caldeiras a vapor 
(Steam Boilers) em contentores 
metálicos estanques, com 
exaustores verticais; Sistema de 
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linha automatizada de moldagem, 
corte e enchimento 

 
   
 

exaustão com chaminés de aço 
inox; Painéis de ventilação frontal; 
Interligação de vapor com 
tubagens suspensas 

 

 

 
Gerador Cummins -  500KVA 

Zona de Ensaios e Controlo de 
Qualidade da Produção 
• Máquina de ensaio de tração: para 

testar fios ou cabos pré-
esforçados. 

• Sistema de pesagem com balança 
suspensa: para controlo de peso 
das travessas. 

• Tanque de ensaio e bancada 
técnica: onde são realizados testes 
destrutivos ou não destrutivos. 

• Acessórios laboratoriais: como 
viseiras, manómetros e utensílios 
manuais. 

 

 
Gerador HIMOINSA de 125KVA 

 
Báscula 

 
Ponte Rolante Pórtico (Gantry Crane) 
com pinça de elevação 

 
Pá-carregadora (2) Manitou (2) 
Elevador 

  
10 contentores escritório  05 contentores dormitório 
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INDUSTRIAL UNIT FOR SALE 
PRODUCTION LINE FOR PRESTRESSED CONCRETE RAILWAY SLEEPERS 

Unique opportunity to acquire a fully operational industrial unit, specialized in 
the manufacture of prestressed concrete railway sleepers. 

The sale may include: 

• The acquisition of the company (free of debt), including all operational 
infrastructure and licensing; 
or 

• The complete set of industrial equipment, ready to be dismantled and 
relocated to another strategic site. 

This production line was used, among other projects, to manufacture the sleepers 
for the Tete–Nacala railway line. The equipment—supplied by the renowned 
European manufacturer WEGH GROUP (Italy)—is in excellent working condition 
and was designed for continuous, large-scale industrial production. 

The premises (land and buildings) are leased and not included in the sale. 



 

 

14 

At its operational peak, the company employed over 250 workers, operating in 
three shifts (24 hours/day), with a production capacity of 50,000 sleepers per 
month. 

This is a turnkey industrial solution, ideal for construction companies, railway 
infrastructure operators, or investors seeking a reliable platform for national or 
international sleeper manufacturing projects. 

 

1 Production Line 
This industrial facility was designed for continuous, large-scale production of 
prestressed concrete railway sleepers, and is equipped with a complete and 
integrated set of specialized European-made equipment (WEGH GROUP – Italy). 
The installation includes: 

• A concrete batching plant with vertical silos, automated dosing, mixing 
and distribution system; 

• A complete sleeper moulding line, including modular steel moulds, cable 
tensioning systems, and support structures for filling, curing and 
demoulding operations; 

• Specialized industrial machines for mould filling, steel strand cutting, 
cable relaxation, demoulding and sleeper extraction; 
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• Auxiliary infrastructure, such as motorized mould transporters, steel 
strand feeding carousels, electrical control panels, a steam generation 
plant, testing and quality control area, and gantry crane handling systems; 

• Energy and logistics support equipment, including high-capacity 
generators, a weighbridge, wheel loaders, and adapted containers for office 
and accommodation use. 

This unit offers a turnkey industrial solution for concrete sleeper production, 
ideal for national or international railway infrastructure projects. 

1.1 Concrete Batching Plant 

 

• Elevated concrete batching unit mounted on a metal structure 
• 2 high-capacity vertical steel silos 
• Screw conveyor system for silo loading 
• Integrated concrete mixer 
• Electrical control panel and technical access stairs 
• Conical discharge/pesagem silo 
• Automated concrete feeding system 

This central unit ensures precise and continuous production of concrete for the 
sleeper moulding lines, enabling high efficiency and consistency throughout the 
manufacturing process. 
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1.2 Concrete Distribution Vibrating Screen 

  

• Vibrating distribution screen designed to ensure uniform concrete feed into 
the moulds. 

• Mounted on an elevated steel structure, positioned directly beneath the 
concrete mixing unit. 

• Vibratory sieve with directional discharge nozzles; 
• Side piping for hydraulic or pneumatic feed; 
• Integrated electrical control panel for operation. 

Ensures consistent and homogeneous concrete filling in the moulding lines for 
prestressed concrete sleepers. 
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1.3 Mould Lines for Railway Sleepers 

 

• 4 complete parallel lines to produce prestressed concrete sleepers (2 for 
standard sleepers and 2 for special types); 

• Each line consists of several modular steel moulds mounted on a fixed base 
structure. 

• Longitudinal pre-tensioning system embedded in the foundation for steel 
wire anchorage. 

• Guidance System: Lateral steel rails for the movement of service trolleys 
along the mould lines. 

• Overhead Infrastructure: Covered structure equipped with upper rails and 
hooks for lifting and heating operations. 

• Production Capacity: Enables high-throughput, continuous production of 
concrete sleepers for railway infrastructure. 
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1.4 Mould Filling Machine 

 

Technical Description: 

• Model: L.TR10M181217000000 
• Machine Type: Casting Machine – Screw (Screw-Type Mould Filling 

Machine) 
• Manufacturer: WEGH GROUP – Italy (www.gwegh.it) 
• Year of Manufacture: 2012 
• Weight (tare): 8,750 kg 
• Rated Power: 42 kW 

Operational Features: 

• Mounted on rails with motorized movement system 
• Equipped with an upper steel hopper for concrete feeding 
• Screw conveyor system for uniform filling of moulds 
• Side electrical control panel and operator station with touch buttons 
• Designed for controlled dosing of concrete into moulds during longitudinal 

motion 

http://www.gwegh.it/
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1.5 Hydraulic Relaxation Unit (Strand De-tensioning System) 

 

Technical Description: 

• Type: Hydraulic relaxation unit (steel strand de-tensioning system) 
• Function: Controlled release of tension from prestressed steel wires in 

concrete sleepers after curing 
• Structure: Reinforced steel base with integrated hydraulic system, 

mounted on rails for precise alignment with the moulds 
• Control Panel: Includes hydraulic command unit and monitoring system 

for pressure and de-tensioning speed 
• Operating Mode: Semi-automatic operation with manual control and 

integrated safety valves 

Operational Features: 

• Allows simultaneous or sequential relaxation of tensioned steel wires, 
avoiding cracks in the concrete 

• High-precision hydraulic system ensures gradual and controlled stress 
release 

• Reinforced frame designed to withstand anchoring loads during de-
tensioning 

• Can be integrated with central line control and safety systems 
• Essential for maintaining the structural integrity of sleepers after curing 
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1.6 Automatic Demoulding Machine 

 

Technical Description: 

• Model: L.TR00/30000 
• Machine Type: Emoulding Machine (Automatic Railway Sleeper 

Demoulding Machine) 
• Serial Number: 101523005/12 
• Year of Manufacture: 2012 
• Weight (tare): 9,600 kg 
• Manufacturer: WEGH GROUP – Italy (www.gwegh.it) 

Operational Features: 

• Steel-frame structure mounted on rails with electric and hydraulic 
actuation system 

• Side-mounted electrical control panel and pneumatic distribution system 
(with upper reservoir) 

• Designed to lift and separate the upper part of the mould after the curing 
cycle 

• Enables complete and safe demoulding of sleepers, increasing productivity 
and preventing damage to the concrete elements 

http://www.gwegh.it/
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1.7 Steel Strand Cutting Machine 

 

Technical Description: 

• Model: L.TR00M282013000000 
• Machine Type: Strands Cut Machine (Steel Wire Cutting Machine) 
• Manufacturer: WEGH GROUP S.r.l. – Italy (www.gwegh.it) 
• Year of Manufacture: 2012 
• Weight (tare): 4,000 kg 
• Rated Power: 67 kW 

Operational Features: 

• Machine mounted on rails with automated movement system 
• Used to cut post-tensioned steel strands in precast concrete sleepers 
• Equipped with a high-power electric motor and dedicated control system 
• Performs multiple synchronized cuts safely and precisely 
• Includes a control panel with touch buttons and a protective metal housing 
• Can be integrated into a production line with demoulding and stacking 

equipment 

http://www.gwegh.it/
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1.8 Sleeper Extracting Machine 

 

Technical Description: 

• Model: LTR10M86001ICM0000 
• Type: Baffle Extracting Machine (for extracting internal components and 

demoulding concrete sleepers) 
• Manufacturer: WEGH GROUP S.r.l. – Italy (www.gwegh.it) 
• Year of Manufacture: 2012 
• Rated Power: 27 kW 
• Weight (tare): 3,900 kg 

Operational Features: 

• Installed on factory floor rails with a motorized longitudinal movement 
system 

• Built-in electrical control panel with operational and safety commands 
• Reinforced metal structure with hydraulic unit and fluid reservoir 
• Equipped with gripping system and lifting mechanism for removing internal 

mould components after curing 
• Designed to speed up the production cycle and ensure safe and efficient 

demoulding 

http://www.gwegh.it/
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2 Other Equipment 

  
Steel Wire Coil Storage and Feeding 
Carousels 
• Function: Storage and controlled 

unwinding of steel wire coils for pre-
stressing operations. Allows multi-
level loading of wire coils. 

• System Type: Fixed equipment with 
lateral or central feeding to the 
moulding line. Ensures continuous 
and organized wire unwinding, 
reducing jamming risks and 
improving production flow. 

 

Motorized Mould Conveyor 
• Function: Longitudinal movement 

of moulds along the production 
line 

• Structure: Welded metal frame 
with a rail-mounted wheel system 

• Control Panel: Includes a lateral 
electrical panel and cable retractor 

• Operation Mode: Automated or 
manually operated via a 
suspended control panel 

• Compatibility: Compatible with 
guide systems and automatic stop 
mechanisms 

• Design: Robust design capable of 
supporting heavy moulds 

 

  
Industrial Electrical Control and 
Distribution Panels 
• Main Function: Power supply, 

control, and protection for all 
equipment in the concrete sleeper 
production line 

• System Type: Modular circuit 
breakers, main and selective 
switches, programmable 
controllers 

Steam Generation Plant 
• Main Function: Industrial steam 

generation for thermal processes 
in the concrete sleeper production 
line 

• Number of Units: 2 containers 
• System Type: Steam boilers 

housed in sealed metal containers, 
equipped with vertical exhaust 
outlets; stainless steel exhaust 
chimneys; front ventilation panels; 
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• Purpose: Provide power to the 
entire automated line for moulding, 
cutting, and filling operations 

 

steam interconnection via 
overhead piping 

 

 

 
Generator Cummins -  500KVA 

Testing and Quality Control Area 
• Tensile testing machine: used to 

test pre-stressed wires or strands 
• Suspended scale weighing 

system: for weight control of the 
concrete sleepers 

• Test tank and technical 
workbench: for performing 
destructive and non-destructive 
testing 

• Laboratory accessories: including 
visors, pressure gauges, and 
manual tools 

 

 
Generator HIMOINSA de 125KVA 

 
Weighbridge 

 
Gantry Crane with Lifting Clamp 

 
Wheel Loaders (2) + Manitou (2) + 
Elevator  

  
10 Office Containers  5 Dormitory Containers 
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待售工业单位 
应力混凝土铁路枕木生产线 

独特机遇，收购一家完全运营的工业单位，专注于预应力混凝土铁路枕木的制造 

本次出售可包括： 

• 收购公司（无债务），包括所有运营基础设施和相关许可；或 

• 整套工业设备，可拆卸并迁移至其他战略位置使用。 

该生产线曾用于包括Tete–Nacala铁路在内的多个项目的铁路枕木制造。 

所有设备由著名的欧洲制造商 WEGH GROUP（意大利） 提供，处于极佳工作状态，设

计用于持续性大规模工业生产。 

场地（包括土地和建筑物）为租赁性质，不包含在此次出售范围内。 

该公司在运营高峰期雇佣员工超过250人，实行三班制（全天24小时），月产能达到

50,000根铁路枕木。 

本项目是一项即插即用的工业解决方案，非常适合建设公司、铁路基础设施运营商，或

希望开展国内外铁路枕木制造业务的投资者。 
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1 生产线 

 

本工业设施专为预应力混凝土铁路枕木的持续性、大规模生产而设计，配备了一

整套集成的、由欧洲知名制造商（意大利 WEGH GROUP）生产的专业设备。设

施包括： 

• 配有垂直筒仓的混凝土搅拌站，自动计量、搅拌和分配系统 

• 完整的枕木成型生产线，包括模块化钢制模具、钢缆张拉系统，以及用于

浇筑、养护和脱模作业的支撑结构 

• 专用工业设备，用于模具灌装、钢绞线切割、钢缆放松、脱模和枕木提取 

• 辅助基础设施，如电动模具输送装置、钢缆进料转盘、电气控制柜、蒸汽

发生系统、检测与质量控制区，以及龙门吊搬运系统； 

• 能源与后勤支持设备，包括大功率发电机、地磅、装载机，以及改装为办

公室和宿舍用途的集装箱。 

该生产线为混凝土枕木生产提供了一套交钥匙工业解决方案，适用于国内或国际

铁路基础设施项目 
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1.1 混凝土搅拌站 

 

• 安装在高架钢结构上的混凝土计量系统 

• 两个大容量的立式金属筒仓 

• 用于喂料的螺旋输送系统 

• 集成混凝土搅拌机 

• 电气控制面板和技术维护用的楼梯 

• 圆锥形称重/卸料筒仓 

• 自动化装料系统 

该搅拌站可确保为生产线持续提供均匀且质量稳定的混凝土。 

1.2 混凝土分料振动筛 
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• 专为确保混凝土均匀进入模具而设计的振动分料筛； 

• 安装于高架钢结构上，位于混凝土搅拌装置正下方； 

• 配备方向可调的出料喷嘴的振动筛网； 

• 设有液压或气动供料的侧向管道； 

• 内置电控面板，便于操作； 

该设备确保混凝土在预应力混凝土枕木成型线中的填充过程持续、均匀、稳定。 

1.3 铁路枕木模具生产线 

 

• 配备4条完整的平行生产线，用于生产预应力混凝土枕木（其中2条用于标

准枕木，2条用于特殊型号）； 

• 每条生产线由多个安装在固定底座结构上的模块化钢制模具组成； 

• 地基内嵌的纵向预应力系统，用于钢丝锚固； 

• 导向系统：模具线两侧设有钢轨，供服务小车沿线移动； 

• 上部结构：带有上方轨道和吊钩的覆盖结构，用于起吊和加热操作； 

• 生产能力：适用于铁路基础设施的大批量、连续枕木生产 
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1.4 模具灌注机 

 

技术参数: 

• 型号：L.TR10M181217000000 

• 类型：螺旋式灌注机（Casting Machine – Screw） 

• 制造商：WEGH GROUP – 意大利（www.gwegh.it） 
• 出厂年份：2012年 
• 自重：8,750 公斤 

• 额定功率：42 千瓦 

运行特性: 

• 安装在轨道上，具备电动移动系统； 

• 配备上部钢制料斗，用于混凝土供料； 

• 螺旋输送系统，确保模具灌注均匀； 

• 侧置电气控制面板及带触控按钮的操作站； 

• 设计用于纵向移动过程中对模具进行精确控制的混凝土定量灌注。 
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1.5 液压松弛装置（钢丝松弛系统） 

 

技术参数： 

• 类型：液压松弛装置（用于钢丝松弛的液压系统） 

• 功能：在混凝土枕木养护后，控制释放预应力钢丝中的张力 

• 结构：加固钢制底座，集成液压系统，安装于轨道上以实现与模具的精准

对齐 

• 控制面板：配备液压控制单元和张力释放压力与速度的监控系统 

• 操作模式：半自动运行，具备手动控制功能及内置安全阀 

行特性： 

• 可同时或按顺序对张紧的钢丝进行松弛，防止混凝土产生裂缝； 

• 高精度液压系统可实现张力的渐进式、可控释放； 

• 加固机架可承受松弛过程中的锚固载荷； 

• 可集成于中央生产线控制系统及安全系统中； 

• 是确保枕木养护后结构完整性的关键设备。 
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1.6 自动脱模机 

技术参数： 

• 型号：L.TR00/30000 

• 设备类型：自动铁路枕木脱模机（Emoulding Machine） 

• 序列号：101523005/12 

• 生产年份：2012 

• 自重（净重）：9,600 公斤 

• 制造商：WEGH GROUP – 意大利（www.gwegh.it） 

运行特性： 

• 钢结构框架，安装于轨道上，配备电动和液压驱动系统； 

• 侧面设有电气控制面板和气动分配系统（带上部储气罐）； 

• 设计用于在养护周期后抬起并分离模具上盖； 

• 实现枕木的完整、安全脱模，提高产线效率，防止混凝土构件受损。 

http://www.gwegh.it/
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1.7 钢丝切割机 

 

技术说明 : 

• 型号： L.TR00M282013000000 

• 机器类型： 钢丝切割机（Strands Cut Machine） 

• 制造商： WEGH GROUP S.r.l. – 意大利（www.gwegh.it） 

• 制造年份： 2012 

• 空载重量： 4,000 公斤 

• 额定功率： 67 千瓦 

操作特点： 

• 安装在轨道上，具备自动移动系统 

• 用于切割预制混凝土轨枕中的预应力钢丝 

• 配备高功率电动机和专用控制系统 

• 能够安全、精准地进行多点同步切割 

• 配有触摸按钮控制面板和金属保护外壳 

• 可与脱模机和堆垛设备集成，组成完整生产线 
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1.8 轨枕提取机 

 

技术说明： 

• 型号： LTR10M86001ICM0000 

• 类型： 内部构件提取及轨枕脱模机（Baffle Extracting Machine） 

• 制造商： WEGH GROUP S.r.l. – 意大利（www.gwegh.it） 

• 制造年份： 2012 

• 额定功率： 27 千瓦 

• 空载重量： 3,900 公斤 

操作特点: 

• 安装在工厂地面轨道上，具备电动纵向移动系统 

• 内置电气控制面板，含操作与安全控制 

• 加强型金属结构，配备液压单元和液压油箱 

• 配有抓取装置和提升机构，用于在养护完成后提取模具内部部件 

• 专为加快生产周期并实现安全高效的脱模过程而设计 
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2 其他设备 

  
绞线储存与送料旋转架 

• 功能： 用于储存钢绞线卷筒，并实

现张拉所需的受控放线；支持多层

卷筒装载。 

• 系统类型： 固定式设备，可侧向或

中心送料至模具生产线；有助于连

续、有序地将钢丝送入模具线，减

少缠绕风险，提升生产效率。 
 

模具电动输送机 

• 功能： 实现模具在生产线上的纵向移动 

• 结构： 焊接金属结构，带轨道轮系统。 

• 控制面板： 配有侧置电气控制面板和电

缆卷轴。 

• 操作方式： 自动化控制或悬挂式手动操

作。 

• 兼容性： 兼容导轨系统及自动停止机制 

• 结构特点： 设计坚固，可承载重型模具 
 

  
工业电控与配电柜 

• 主要功能： 为整条混凝土轨枕生产

线的所有设备提供电力供应、控制

与保护 

• 系统类型： 模块化断路器、主开关

与选择性开关、可编程控制器 

• 用途： 为整条自动化生产线（包括

模具成型、钢丝切割和混凝土填充

等操作）提供稳定的电力支持与系

统控制 
•  

蒸汽发生装置 

• 主要功能： 为轨枕生产过程中提

供热处理所需的工业蒸汽。 

• 装置数量： 2 个集装箱单元。 

• 系统构成： 密封金属集装箱内的

蒸汽锅炉；配有立式排气装置，不

锈钢烟囱，前部通风面板；顶部悬

挂蒸汽输送管道进行连接。 
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康明斯发电机 – 500千伏安 

量控制与测试区域 

•  拉伸测试机： 用于检测预应力钢丝

的强度。 

• 悬挂式称重系统： 控制每根轨枕的

重量。 

• 测试池与工作台： 可执行破坏性与

非破坏性试验。 

• 实验室配件： 包括防护面罩、压力

计及手动工具等。 
 

 
125千伏安 HIMOINSA 发电机 

 
地磅 

 
龙门起重机（带升降夹具） 

 
装载机（2台）+ Manitou多功能搬运

机（2台）+ 电梯 

  
10个办公集装箱 5个宿舍集装箱 
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